KEPPLER

EFFIZIENZ BEI GROSSEN TEILEN
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WILLKOMMEN BEI KEPPLER

KEPPLER

Prazision und Wirtschattlichkeit In der Metalloearbertung

KEPPLER — seit mehr als vier Jahrzehnten ein Begriff fUr innovative, effiziente
Losungen und qualitativ hochwertige Technik im Bereich Metallbearbeitung.
130 kompetente Mitarbeiter, ein moderner Maschinenpark, beachtliche Ferti-
gungstiefe und eine vorbildliche Qualitatssicherung machen uns zum gefrag-
ten Partner von Handwerk und Industrie — und verschaffen lhnen den ent-
scheidenden Wettbewerbsvorsprung.

e .

: I J .- Irr“ L
| gandl AEEER

TR (1118

KREATIVITAT, DIE SIE WEITERBRINGT

Vorausdenken und frische, auBergewodhnliche Ideen
haben bei KEPPLER Tradition. Mit fundiertem Know-
how und Praxiserfahrung aus 40 Jahren sind wir in
der Lage, die ausgetretenen Pfade zu verlassen —
um lhnen die bestmdglichen Lésungen zu bieten:
leistungsfahige Technik, mit der Sie Ihre speziellen
Aufgabenstellungen sicher, schnell und prazise re-
alisieren.

QUALITAT, VON DER SIE PROFITIEREN

Wir setzen héchste MaBstabe an die Qualitat unse-
rer Produkte und Dienstleistungen. Die Null-Fehler-
Philosophie bestimmt unser Handeln in allen Berei-
chen. So glanzen unsere Erzeugnisse durch sehr
hohe Verflgbarkeit bei langer Lebensdauer. Absolu-
te Kundenorientierung, Zuverlassigkeit und Fairness
haben bei KEPPLER oberste Prioritdt — Sie haben
den Nutzen davon.
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HOCHLEISTUNGS-BETTFRASMASCHINE FAHRSTANDER

KEPPLER
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Groftellebearbeitung mit hochster Prazision Vielfaltige Optionen
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. L . . . . . . HOCHLEISTUNGS-BETTFRASMASCHINE FAHRSTANDER — TECHNISCHE DATEN
Hier kommmt unser Highlight fUr das Frasen groBer Teile. Ideal fur den Maschinen- und ' H=E . .
o . o 5 5 N i Arbeitsbereich
Formenbau. Mit bisher unerreichtem Spanvolumen bei Uberragender Oberflachengute . =l X-Achse T o 6000 bis 20000
_ N . , L , 1 Antrieb iiber Kugelgewindetrieb der Horizontal-Achse k Stufenloser NC-Fréskopf
und Bearbeitungsprazision. DafUr sorgt die Kombination aus hoher Dynamik, extremen : ! Y-Achse Horizontal mm 1000 bis 1500
\ Y \ \ " \ , " I I > . .
\orschubmomenten sowie enormer Steifigkeit. Und ein Hochstmal an Produktivitat ‘ : ZAchse Vertikal mm 2000 bis 4000
bietet der innovative Fraskopf: ausgelegt fir hocheffiziente Simultanbearbeitung im 3-D- : | Bewegungsgeschwindigkeiten
. . i ! : Vorschibe X, Y, Z m/min 20 / Option 40
Bereich — exklusiv bei KEPPLER. : '
ereic exklusiv be : : Eilgédnge X, Y, Z m/min 20/ Option 40
1 1
: : Antriebsleistung
: . Drehzahlbereiche U/min 5000, 7000, 8000
v : : Drehmomente N/m 600, 500, 1000
Kettenmagazin - 1
""""""""""""""""""""""""""" : Werkzeugaufnahme
= 4 - ) . HSK 100 A DIN 69893
""""""""""""""""""""""""""" T M - ' | B SK 50 DIN 69871
Y= 1 P
. ) - ! ischbaugruppen Technische
Hochdynamisches Antriebssystem der Vertikal-Achse Aufspannfliiche mm in 500 mm Schritten langs und quer  /Ainderungen

vorbehalten

Aufspannflache mm ab @ 1200

Siemens 840 D
Heidenhain 530

Fanuc

Werkzeugwechsler
Werkzeugplatze 40/60/80

NC- Fraskopfe
Stufenlos in beiden Achsen oder mit Hirth-Verzahnung
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Hochdynamisches Antriebssystem der X-Achse g
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NC-Rundtisch
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HOCHLEISTUNGS-BETTFRASMASCHINE FAHRSTANDER

Uberzeugende Daten

- 6000 - 20000

t/////////////////L/f///*
=121000.45,

N

\

of UL | g T
o I : 1 %
N T~ — &{'
s =2aTr — ]
=]
\
Optionen: = Ol-Emulsionsnebelabscheider = Minimalmengenschmierung
m Spindel- und Werkzeugauf-  m Innere KUhimittel durch die m KUhimittelanlage
nahme nach Kundenwunsch Spindelmitte (60 bar) m Werkstlck-Messsysteme
= Teilumhausung = Blasluft durch die Spindelmitte m Steuerung: Heidenhain, Siemens 840 D, Fanuc
= \ollumhausung = SprUhpistole m Werkzeugbruchuberwachung

KEPPLER

www.werboffice.de



